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PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE

PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE
PORTARIA Nº 102/2023-GP/PMBS

PORTARIA Nº 102/2023-GP/PMBS
Boa Saúde/RN, 05 de dezembro de 2023.
A PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE/RN,
através da Secretaria Municipal de Administração e
Planejamento, usando das atribuições legais e da competência
que lhe confere a lei Orgânica do Município e de acordo com o
Decreto Municipal de nº 012, de 28 de março de 2017.
 
RESOLVE:
 
Art. 1º. CONCEDER a servidora MAYRA JAYANE DA
COSTA FERNANDES, matrícula n° 122.776-9, ocupante do
cargo comissionado de Diretor de Departamento. de Recursos
Hídricos - DD-CC3, lotado na Secretaria de Agricultura,
Pecuária, Recursos Hídricos e Meio Ambiente, 01 (uma) ½
(meia) diária no valor de R$ 50,00 (cinquenta reais) para
custear suas despesas durante a sua participação na premiação
promovida pelo SEBRAE na cidade de NATAL-RN, no hotel
Holiday Inn, no dia 06 de dezembro de 2023. A participação
nesse evento é de extrema importância para o colaborador, pois
representa uma valiosa oportunidade aos Agentes de
Desenvolvimento a participarem de um momento rico em
networking, aprendizados e troca de experiências no âmbito do
empreendedorismo.
 
Art. 2º. Esta portaria entra em vigor na data de sua publicação,
revogadas as disposições em contrário.
 
Publique-se, Registre-se e Cumpra-se.
 
FRANCISCA RÉGIA DE FREITAS PAIVA
Secretária Municipal de Administração e Planejamento
Matricula: 120001-1

Publicado por:
Anne Kelly Teixeira de Lima

Código Identificador:338114CF

Matéria publicada no Diário Oficial dos Municípios do Estado
do Rio Grande do Norte no dia 06/12/2023. Edição 3174
A verificação de autenticidade da matéria pode ser feita
informando o código identificador no site:
https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/
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PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE
PORTARIA Nº 103/2023-GP/PMBS

PORTARIA Nº 103/2023-GP/PMBS
Boa Saúde/RN, 05 de dezembro de 2023.
A PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE/RN,
através da Secretaria Municipal de Administração e
Planejamento, usando das atribuições legais e da competência
que lhe confere a lei Orgânica do Município e de acordo com o
Decreto Municipal de nº 012, de 28 de março de 2017.
 
RESOLVE:
 
Art. 1º. CONCEDER ao servidor JUCIE GOMES DA
SILVA, matrícula n° 122.310-0, ocupante do cargo
comissionado de Assessor Técnico, AT-CC4, lotado na
Secretaria de Governo, 01 (uma) ½ (meia) diária no valor de
R$ 50,00 (cinquenta reais) para custear suas despesas durante a
sua participação na premiação promovida pelo SEBRAE na
cidade de NATAL-RN, no hotel Holiday Inn, no dia 06 de
dezembro de 2023. A participação nesse evento é de extrema
importância para o colaborador, pois representa uma valiosa
oportunidade aos Agentes de Desenvolvimento a participarem
de um momento rico em networking, aprendizados e troca de
experiências no âmbito do empreendedorismo.
 
Art. 2º. Esta portaria entra em vigor na data de sua publicação,
revogadas as disposições em contrário.
 
Publique-se, Registre-se e Cumpra-se.
 
FRANCISCA RÉGIA DE FREITAS PAIVA
Secretária Municipal de Administração e Planejamento
Matricula: 120001-1

Publicado por:
Anne Kelly Teixeira de Lima

Código Identificador:F7ECEDD9

Matéria publicada no Diário Oficial dos Municípios do Estado
do Rio Grande do Norte no dia 06/12/2023. Edição 3174
A verificação de autenticidade da matéria pode ser feita
informando o código identificador no site:
https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/
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PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE

PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE
PORTARIA Nº 181, DE 05 DE DEZEMBRO DE 2023. DISPÕE SOBRE A

READAPTAÇÃO DE SERVIDOR

Portaria nº 181, de 05 de dezembro de 2023.
Dispõe sobre a Readaptação de Servidor Efetivo e dá outras
providências.

 
O PREFEITO DO MUNICÍPIO DE BOA SAÚDE/RN, no
uso de suas atribuições legais, conforme o que determina a Lei
Orgânica Municipal, com previsão legal prevista no art. 24 da
Lei Complementar nº 001/1997, que dispõe sobre a
regulamentação do Regime Jurídico único dos Servidores
Municipais.
R E S O L V E:
Art. 1º - CONCEDER Prorrogação de Readaptação de função
da Servidora MARIA APARECIDA RIBEIRO SOARES DA
SILVA, matrícula nº 120136-0, ocupante do Cargo Efetivo de
PROFESSORA, lotada na Secretaria Municipal de Educação,
para exercer a função de Apoio Pedagógico na Escola
Municipal Eufrazia de Medeiros Paiva, pelo período de 01
(um) ano, a partir de 04 de novembro de 2023 a 04 de
novembro de 2024, conforme avaliação da junta médica do
Município, (CIM AMLAP/SESI).
Art. 2º - O prazo estipulado no artigo anterior poderá ser
revisto antes de 01 (um) ano, desde que, solicitada pela
Administração Pública Municipal, no qual a servidora será
submetida a uma nova avaliação e deverá apresentar novo
Laudo Médico.
Art. 3º - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
Publicação, retroagindo os seus efeitos ao dia 04 de novembro
de 2023.
Art. 4º - Revogam-se as disposições em contrário.
 
Boa Saúde/RN, 05 de dezembro de 2023.
 
JOSÉ WELLINGTON ALVES ROCHA
Prefeito Municipal

Publicado por:
Anne Kelly Teixeira de Lima

Código Identificador:953D1756

Matéria publicada no Diário Oficial dos Municípios do Estado
do Rio Grande do Norte no dia 06/12/2023. Edição 3174
A verificação de autenticidade da matéria pode ser feita
informando o código identificador no site:
https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/



LOTE 01 - MOVEIS    

ITEM PRODUTOS UND QUANT. VAL. UNI VAL. TOTAL

01

 

ARMARIO BAIXO EXECUTIVO TAMPO: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior

por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com

resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 40mm(E)x800mm(L)x400mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno)

com (1,00mm) de espessura. LATERAIS: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de

partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 665mm (A) x400mm (P) x15mm (E) com

acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura. RETAGUARDAS: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo para a

parede do armário através de perfil “H”confeccionada em MDP (9mm). PRATELEIRAS SUPERIOR E INFERIOR: Confeccionado em

MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa

de baixa pressão medindo 860mm (L) x355mm (P) x15mm (E) com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura.

PRATELEIRA CENTRAL: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm (L) x375mm (P) x15mm (E) com acabamento em

fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura. FUNDO: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade)

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica

decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm (L) x375mm

(P)15mm (E), PORTAS: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 651mm (A) x436mm (L)15mm (E), com acabamento em

fita ABS (0,45mm espessura). FECHADURA CILÍNDRICA TIPO YALE - com sistema articulado contendo 2 chaves. PUXADOR: em

Polietileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. Medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) á 90º,2° dobra com (29mm)

á 315º.Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de polietileno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que permite a regulagem

quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto. DOBRADIÇAS MODELO: Alta com travas plásticas com garras que

se travam a porta de aço. Obs: Todos os suportes para pasta suspensa dos armários da linha arena deverão ser fixados abaixo da prateleira

central (fixa). O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos

da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE

 

50

 

   

02

 

ARMARIO ALTO EXECUTIVO TAMPO: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por

acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas

sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através

de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 40mm(E)x800mm(L)x400mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com

(1,00mm) de espessura. LATERAIS: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas

de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 1560mm (A) x400mm (P) x15mm (E) com acabamento em

fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura. RETAGUARDAS: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo para a parede do armário

através de perfil “H”confeccionada em MDP (9mm). PRATELEIRAS SUPERIOR E INFERIOR: Confeccionado em MDP BP (15mm)

(Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as

faces por folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de processo em prensa de baixa pressão medindo

860mm (L) x355mm (P) x15mm (E) em acabamento de fita PVC (polietileno) com (0,45mm) (E). PRATELEIRA CENTRAL:

Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm (L) x355mm (P) x15mm (E) com acabamento em fita PVC (polietileno) com

(0,45mm) de espessura. FUNDO: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 1539mm (L) x375mm (P)15mm (E). PORTAS: 2 Portas

Confeccionadas em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

UNIDADE

 

50
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PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA SAÚDE
SETOR DE COMPRAS - PMBS SOLICITAÇÃO DE COTAÇÃO DE PREÇOS PROCESSO ADMINISTRATIVO Nº. 3.845/2023

SETOR DE COMPRAS - PMBS
SOLICITAÇÃO DE COTAÇÃO DE PREÇOS
 
PROCESSO ADMINISTRATIVO Nº. 3.845/2023
OBJETO: Aquisição futura e parcelada de mobiliário em geral destinado às secretarias municipais e fundos municipais de Boa Saúde/RN.
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAÇÃO E PLANEJAMENTO
 
A Secretaria Municipal de Administração e planejamento do Município de Boa Saúde/RN, através do Setor de Compras, torna pública a
SOLICITAÇÃO DE COTAÇÃO DE PREÇOS Aquisição futura e parcelada de mobiliário em geral destinado às secretarias municipais e fundos
municipais de Boa Saúde/RN, a qual PODERÁ SER FORNECIDA em até 10 (dez) dias úteis após a publicação desta na imprensa oficial do
Município – FEMURN, na sede da Prefeitura Municipal de Boa Saúde/RN, situada na Rua Dr. Mário Câmara, 717, das 08:00 às 17:00 horas, de
segunda a sexta-feira, ou pelo e-
mail: cotacao.pmbs@gmail.com.
 
ANEXO I
 



processo de prensa de baixa pressão medindo 1535mm (A) x436mm (L)15mm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura).

FECHADURA CILÍNDRICA TIPO YALE - com sistema articulado contendo 2 chaves. PUXADOR: em Polietileno (Plástico de alto

impacto derivado do petróleo) tipo concha. Medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) á 90º,2° dobra com (29mm) á 315º.Pés: Tipo Octogonal

com espessura de (5mm) de polietileno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que permite a regulagem quando á desnível do piso

facilitando assim o manuseio do produto. DOBRADIÇA: Alta com travas plásticas com garras que se travam á porta de aço. Obs: Todos os

suportes para pasta suspensa dos armários da linha arena deverão ser fixados abaixo da prateleira central (fixa). O licitante vencedor do

certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e

Emprego.

03

 

ARMARIO MISTO EXECUTIVO TAMPO: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por

acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas

sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através

de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 40mm(E)x800mm(L)x400mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com

(1,00mm) de espessura. LATERAIS: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas

de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 1560mm(A)x400mm(P)x15mm(E) com acabamento em fita

PVC(polietileno) com (0,45mm) de espessura. RETAGUARDAS:Contém duas retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário através

de perfil “H”confeccionada em MDP (9 mm). PRATELEIRAS SUPERIOR E INFERIOR:Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas

de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

860mm(L)x355mm(P)x15mm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de espessura. PRATELEIRA CENTRAL:

Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm(L)x375mm(P)x15mm (E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm)

de espessura. FUNDO: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira

com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm(L)x375mm(P)15mm(E), PORTAS: 2 Portas Confeccionado em

MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia

Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo

de prensa de baixa pressão medindo 651mm(A)x436mm(L)15mm(E), com acabamento em fita ABS(0,45mm espessura. FECHADURA

CILÍNDRICA TIPO YALE - com sistema articulado contendo 2 chaves. PUXADOR: em Polietileno(Plástico de alto impacto derivado do

petróleo) tipo concha. medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) á 90º,2° dobra com (29mm) á 315º. PÉS: Tipo Octogonal com espessura de

(5mm)de polietileno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o

manuseio do produto. DOBRADIÇAS: modelo alto com travas plásticas com garras que se travam á porta de aço. Obs.: Todos os suportes

para pasta suspensa dos armários da linha arena deverão ser fixado abaixo da prateleira central (fixa). O licitante vencedor do certame

deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE

 

50

 

   

04

 

MESA AUXILIAR EXECUTIVA MESA 900: Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua medida total de 750mm(A) x

900mm(L) x 600mm(P) com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. TAMPOS

DAS MESAS:Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos moldurados de

70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa

de baixa pressão medindo: 900mm(L) x 600mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com

bordas aparentes encabeçadas. RETAGUARDA DAS MESAS: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade)

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica

decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 659mm(L) x 250mm(P) x

15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. PÉS DA MESA.

Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo 680mm(A) x 600mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores injetados em poliestireno com

pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento entre tampo e pés, ponteira

tipo sextavada com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem quando há desnível do piso

facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca

soberba. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR

17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE

 

50

 

   

05

 

MESA RETA EXECUTIVA MESA 1200: Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua medida total de 750mm(A) x

1200mm(L) x 600mm(P), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas

TAMPOS DAS MESAS: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos

moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo: 1200mm(L) x 600mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com

1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. RETAGUARDA DAS MESAS:Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 959mm(L)

x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba.

PÉS DA MESA.Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com

resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 680mm(A) x 600mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores injetados em

poliestireno com pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento entre tampo e

pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem quando há

desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm

com rosca soberba. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no

termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE

 

50

 

   

06 MESA RETA EXECUTIVA MESA 1340: Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua medida total de 750mm(A) x

1340mm(L) x 600mm(P), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas.

TAMPOS DAS MESAS: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos

UNIDADE 50    



moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo: 1340mm(L) x 600mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com

1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. RETAGUARDA DAS MESAS: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo:

1259mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com

rosca soberba. PÉS DA MESA. Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 680mm(A) x 600mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores

injetados em poliestireno com pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento

entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem

quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e

pinos 6mm com rosca soberba. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade

ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

07

 

MESA 1500 x 700:EXECUTIVA MESA 1500: Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua medida total de 750mm(A) x

1500mm(L) x 700mm(P), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas.

TAMPOS DAS MESAS: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos

moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo: 1500mm(L) x 700mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com

1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. RETAGUARDA DAS MESAS: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo:

1259mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com

rosca soberba. PÉS DA MESA. Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 680mm(A) x 700mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores

injetados em poliestireno com pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento

entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem

quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e

pinos 6mm com rosca soberba. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade

ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE

 

50

 

   

08

 

MESA 1700 x 700:EXECUTIVA MESA 1700: Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua medida total de 750mm(A) x

1700mm(L) x 700mm(P) com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas.

TAMPOS DAS MESAS: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos

moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas

(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo: 1700mm(L) x 700mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com

1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. RETAGUARDA DAS MESAS: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo:

1259mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com

rosca soberba. PÉS DA MESA: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 680mm(A) x 700mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores

injetados em poliestireno com pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento

entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem

quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e

pinos 6mm com rosca soberba. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade

ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE

 

50

 

   

09

 

ESTAÇÕES DE TRABALHO EM L 1,40X1,40 Tampo: tampo em MDP BP(Partículas de Média Densidade)fabricado através de partículas

de madeira com resinas sintéticas,revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada

através de um processo de prensa debaixa pressão, Com acabamento em perfil Ergonsoft 180°. Retaguarda: Confeccionado em MDP BP

(15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de Pés. Confeccionados

em Aço chapa #20(0,90mm)tipo “W” com 6 dobras perpendiculares sendo a 1° á 90° com (30mm), a 2° á 45° com (44mm), a 3° á 90° com

(40mm) a 4° á 45° com (44mm) a 5° á 90° com (30mm) e a 6° e última á 45° com (30mm) com três estruturas:Barra Ligação medindo

650mm(A)x190m(L),chapa retangular com 4 dobras perpendiculares sendo a 1° á 30mm com 90°,a 2° com 20mm á 90°, a 3° com 30mm á

90° ea 4° e última com 20mm á 90°,e base Oblonga medindo 12,5 Raio, boca oblonga 25mm(A)x50mm(L)463mm(C).Possui duas calha

passa fios para a passagem dos fios entre Tampo e pé em poliestireno (Plástico de alto impacto). Dimensões:.........

Alt...........................Larg................................................ Prof. .......................740mm............................ 1400x1400mm .....................................

615mm O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR

17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE

 

30

 

   

10 MESA AUXILIAR – MEDINDO 92 mm (LARGURA) X 615 mm (PROF) X 740MM (ALTURA) Tampo: Confeccionado em MDP BP

(15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através deum processo de prensa de baixa

pressão medindo 15mm(E)x800mm(L)x485mm(P) com acabamento em Perfil Ergonsoft 180°. Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP)

de 15mm partículas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em

solução melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com cores, nas medidas: de

150mm(E)x300mm(A)x671mm(L).Estrutura: Pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm),

travessa superior tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixação do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo

em chapa #18 (1,20mm), paraencaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, nas cores cinza, preto e ovo, com

sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso. ACABAMENTO Partes em aço com tratamento anti- corrosivo por um processo de

UNIDADE 30    



nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C. O licitante

vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do

Trabalho e Emprego.

11 MESA RETA MEDINDO 120 mm (LARGURA) X 615 mm (PROF) X 740 mm (ALTURA) Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm)

(Partículas de Média Densidade) fabricadoatravés de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as

faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão

medindo 15mm(E) x 1095mm(L) x 485mm(P)com acabamento em Perfil Ergonsoft 180°.Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP) de

15mm partículas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão, nas medidas: de 150mm(E) x 300mm(A) x 966mm(L).

UNIDADE 30    

  Estrutura: Pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior

tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixação do tampo, coluna central em formato de canaleta em U

duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm,

nas cores cinza, preto e ovo, com sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso.

ACABAMENTO

Partes em aço com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta

Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica

no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

       

 

12

MESA RETA MEDINDO 150 mm (LARGURA) X 615 mm (PROF) X 740 mm (ALTURA)

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

15mm(E)x1400mm(L)x485mm(P) com acabamento em Perfil Ergonsoft 180°.

Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com resinas sintéticas

revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução melaminica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão com cores, nas medidas: de 150mm(E)x300mm(A)x1202mm(L).

Estrutura: Pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior

tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixação do tampo, coluna central em formato de canaleta em U

duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm,

nas cores cinza, preto e ovo, com sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso.

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com

camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica

no termos da NR 17 do Ministério do

Trabalho e Emprego.

UNIDADE 30    
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GAVETEIRO AÉREO 2 GAVETAS

Gaveteiro todo em MDP BP (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com

resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão. Estutura do Gaveteiro: Com laterais

(direita e esquerda) em (MDP BP 15mm) medindo 208mm(C)x380mm(L) com acabamento em fita ABS de

(0,45mm), possui dois rasgos em cada lateral com 3 dobras perpendiculares em cada lateral para a movimentação

das gavetas formando um “U”com medidas sendo a primeira dobra a 90° com (5mm) a segunda a 90° sendo

(8mm) e a terceira com (5mm). Possui também um rasgo na lateral direita para a o tranco da fechadura com 3

dobras perpendiculares formando um “U” com medidas sendo a primeira dobra a 90° com (5mm) a 2° á 90° com

(10mm) e a terceira á 90° terminando com (5mm). Na parte trazeira do Gabinete possui 2 travas para a melhor

fixação do gabinete sendo de material (Duraplac) com medidas 356mm(L) X 380 mm(L)3mm(E), 4 hastes para a

fixação das laterais em material (MDP BP 15mm) com dois furos em cada para fixação das laterais nas astes

superiores possui 2 furos para fixação no tampo medindo 80mm(C)x 326mm(L)x15mm(E).Tranca para a fixação

das gavetas na lateral direita em chapa #16

medindo com uma chapinha galvanizada superior 270mm(C)15mm(L)

Gavetas: Corpo da gaveta em (MDF) de 10mm(E) com 2 laterais sendo (direita e esquerda)medindo

307mm(C)x66mm(L) um fundo medindo 300mm(C) x 66mm(L), possui uma base de baixo onde as laterais são

fixadas através de (canal de perfuração) medindo 340mm(C) x 374mm(L) x 10mm(E) possui um canal para a

fixação da tranca para o travamento das gavetas. Na parte frontal da estrutura da gaveta usa-se uma frente interna

para a fixação das frentes das gavetas medindo 40mm(C) x 300mm(L) x 10mm(E). Frente das gavetas em (MDP

BP) 15mm(E) com acabamento de fita ABS (0,45)mm medindo 356mm (C)110mm (L)15mm(E).

UNIDADE 50    
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ARMÁRIO ALTO 02 PORTAS

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x

860mm(L) x 385mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.

Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 1560mm(A)

x 385mm(P) x 150mm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de espessura. Retaguardas:

Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário

através de perfil “H”confeccionada em MDF (3mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

1530mm(A) x 426mm(L) x 3mm(E).

Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha

celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão

UNIDADE 50    

 



medindo 860mm(L) x 335mm(P) x 150mm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de

espessura. Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa

pressão medindo 860mm(L) x 375mm(P) x 150mm (E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm)

de espessura. Fundo : Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de

partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha

celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão

medindo 860mm(L) x 375mm(P) x 150mm(E), Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas

de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido

por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo 1539mm(A) x 435mm(L) x 15mm(E), com acabamento em fita

ABS(0,45mm espessura).

Fechadura cilíndrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves.

Puxador em Polietileno(Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. Medindo 458(L) 1 dobra com

(15mm) á 90º,2° dobra com (29mm) á 315º.Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm)de polietileno (Plástico

de Alto Impacto) com regulagem que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o

manuseio do produto. Dobradiças modelo: Alta com travas plásticas com garras que se travam á porta de aço.

Dimensões:...........Alt.............Larg.......... Prof.

Externas:...........1580mm........890mm........................... 380mm

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica

no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

15 BALCÃO BAIXO COM 02 PORTAS

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa

pressão medindo 15mm(E) x 860mm(L) x 385mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm)

de espessura. Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de

partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha

celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão

medindo 665mm(A) x 385mm(P) x 150mm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de

espessura.

Retaguardas:Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário através de perfil “H”confeccionada em

MDF (3mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Uréia

Formol), fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 635mm(A) x 426mm(L) x 3mm(E).

Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa

pressão medindo 860mm(L) x 335mm(P) x 150mm (E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm)

de espessura.

Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de

partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha

celulósica decorativa banhada em solução melamínica

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm(L) x 375mm(P) x 150mm (E) com

acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de espessura.

Fundo : Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm(L) x

375mm(P) x 150mm(E), Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade)

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de

baixa pressão medindo 655mm(A) x 435mm(L) x 15mm(E), com acabamento em fita ABS(0,45mm) espessura

Fechadura cilíndrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves

Puxador em Polietileno(Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. Medindo 458(L) 1 dobra com

(15mm) á 90º,2° dobra com (29mm) á 315º.

Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de polietileno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que

permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto.

Dimensões:..........Alt.............Larg.......... Prof.

Externas:.............685mm........890mm............................... 380mm

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica

no termos da NR 17 do Ministério do

Trabalho e Emprego.

UNIDADE 50    
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ARMÁRIO MISTO

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medind

15mm(E)x860mm(L)x385mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.

Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

1560mm(A)x385mm(P)x150mm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de espessura.

Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário através de perfil “H”confeccionada

em MDF (3mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Uréia

Formol), fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 1530mm(A)x426mm(L)x3mm(E).

UNIDADE 50    



Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha

celulósica decorativa banhada em

soluçãomelamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

860mm(L)x335mm(P)x150mm (E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de espessura.

Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de

partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica

decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

860mm(L)x375mm(P)x150mm (E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com (0,45mm) de espessura.

Fundo :Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

860mm(L)x375mm(P)150mm(E),

Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de

partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica

decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

651mm(A)x436mm(L)15mm(E), com acabamento em fita ABS(0,45mm espessura. Fechadura cilíndrica Tipo

Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves.Puxadorem Polietileno(Plástico de alto impacto derivado do

petróleo) tipo concha. medindo 458(L) 1

dobra com (15mm) á 90º,2° dobra com (29mm) á 315º.Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm)de

polietileno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que permite a regulagem

quandoá desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto. Dobradiças modelo:Alta com travas plásticas

com garras que se travam á porta de aço.

Dimensões:........... Alt.............Larg.......... Prof.

Externas:...........1580mm........890mm.................................. 380mm

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica

no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.
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BALCÃO DE ATENDIMENTO EM MADEIRA DE 25MM

MDP COM PÉS PAINEL, com divisória frontal composto por mesa de 100x110x60 com conexão e mesa apoio

60x110x60

UNIDADE 20    
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MESA DE REUNIAO EM MADEIRA 2000x90x74

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo

15mm(E)x1970mm(L)x870mm(P) com acabamento em Perfil Ergonsoft 180°. Retaguardas: Confeccionadas em

(MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com

películas decorativas banhadas em solução melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão,

nas medidas: de 15mm(E)x330mm(A)x1300mm(L).

Estrutura: Pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior

tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixação do tampo, coluna central em formato de canaleta em U

duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm,

com sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso. ACABAMENTO Partes em aço com tratamento anti-

corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40

mícrons com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C . O licitante vencedor do certame deverá apresentar

por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e

Emprego.

UNIDADE 30    
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MESA DE REUNIAO EXECUTIVA 2000X90X74

Mesa de reunião com tampo encabeçado de 40mm e pé painel em MDP de 25mm, com medida total de

750mm(A) x 2000mm(L) x 900mm(P) com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura,

levemente arredondado nas extremidades. Tampo da mesa: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte

superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo: 2000mm(L) x 900mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em

PVC (Poliestireno) com 1mm espessura, levemente arredondado nas extremidades. Retaguarda da mesa:

Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira

com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada

em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 1284mm(L) x

300mm(A) x 15mm (E). Fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos

6mm com rosca soberba Pés da mesa. Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade)

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de

baixa pressão medindo 680mm(A) x 635mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores injetados em poliestireno com

pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento entre

tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que

permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo

utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. Caixa Power Box: Parte

Superior Confeccionada em Polipropileno de Alto Impacto. Medindo: na parte externa (210mm L x 140mm P). e

interna (175mm L x 105mm P), Estampo para fixação de 3 tomadas fêmea com 3 pinos padrão ABNT e estampo

para fixação de 3 conectores fêmea RJ45 para rede (internet) e 1 conector fêmea RJ11 para telefone.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica

no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE 30    
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MESA REUNIÃO EXECUTIVA REDONDA 1,10 DE DIAMETRO UNIDADE 25    



Mesa de reunião redonda com tampo encabeçado de 40mm com sua medida total de 750mm(A) x 1100mm(L) x

1100mm(P) nas cores padrões disponíveis na PANDIN com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm

espessura com bordas aparentes encabeçadas Tampos das mesas: Tampos encabeçados de 40mm composto na

parte superior em MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas

de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido

por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressão medindo: 1200mm(L) x 1200mm(P) x 40mm (E), nas cores padrões

disponíveis na PANDIN com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas

aparentes encabeçadas. Pé Painel: Confeccionados em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade)

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de

baixa pressão, nas cores disponíveis no padrão Pandin, com acabamento em fita em PVC (poliestireno) de 2mm

espessura com bordas aparentes encabeçadas, fixados ao tampo através de castanhas e pinos Girofix em sistema

de pé cruzado com sobreposição de encaixe. Ponteiras: Sapata tipo “U” em Aço chapa #20(0,90mm) com ponteira

regulável tipo octogonal em poliestireno (Plástico de Alto Impacto) derivado do petróleo possibilitando a

regulagem quando houver desnível de piso.
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MESA REUNIAO REDONDA 1,10 DE DIAMETRO.

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Parculas de Média Densidade) fabricado através de parculas de

madeira com resinas sinté-cas (Ureia Formol), reves-do por ambas as faces por uma folha celulósica decora-va

banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E)

x1070mm(Diâmetro) com acabamento em Perfil Ergonso. 180°. Pés: Em ''X'' composto por 2 Partes iguais u-

lizando um sistema de encaixe Superior e Inferior em "U".Confeccionado em MDP BP (15mm) (Parculas de

Média Densidade) fabricado através de parculas de madeira com resinas sinté-cas (Ureia Formol), reves-do por

ambas as faces por uma folha celulósica decora-va banhada em solução melamínica fixada através de um processo

de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x 600mm(L) x 700mm(A) com acabamento em fita PVC 0,45mm.

Ponteiras: Sapata -po “U” em Aço chapa #20(0,90mm) com ponteira regulável -po octogonal em polie-leno (Plás-

co de Alto Impacto)derivado do petróleo possibilitando a regulagem quando houver desnível de piso. O licitante

vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos

da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE 25    
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ARMÁRIO CREDENZA

Tampo encabeçado de 40mm com borda de 1mm, prateleiras, Base, laterais e portas em MDP15mm com borda de

0,45mm, Retaguarda Duraplac de 3,0mm, puxador tipo alça e ponteiras octogonais reguláveis.

Dimensão: 750mm(A)x1215mm(L)x407mm(P) O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do

fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do

Trabalho e Emprego.

UNIDADE 30    

LOTE 02– MOVEIS DE AÇO

ITEM PRODUTOS UND QUANT. VAL. UNI VAL.

TOTAL

 

01

ARQUIVO DE AÇO COM 04 GAVETAS P/PASTA

confeccionado em chapa de aço #26 (0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo e

frentes das gavetas, Parte superior em chapa #24 (0,60mm), Trilhos das gavetas em chapa #18

(1,20mm).

Canaletas com 3 dobras perfiladas e perpendiculares de 90° tipo U (15x15x15mm) em chapa #16

(1,50mm). mantendo as propriedades do aço ponteadas conforme normas técnicas (AWSSAED8- 9M).

Hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em Galvalume(Al+Zn) chapa #20 (0,90mm)

reforçada pelo sistema de perfilamento em Omega, cantoneiras de fixação trazeira (medida 250mm "A"

com dobra em L 15mmX15mm em Galvalume (Al+Zn) chapa #20 com 4 garras de fixação e 2

cantoneiras frontais (medida 245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm em Galvalume (Al+Zn)

chapa #20.

Reforço - Contém 4 reforços internos tipo ¨Z¨ com 3 dobras perpendiculares de 90° (medida

1210x700mm) em chapa # 26 (0,45mm) nas laterais do produto, sendo a 1ª dobra de 90° a25mm, 2ª

dobra de 90° a 20mm, 3ª dobra de 90° a 25mm, terminando com 10mm.

Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18

(1,20mm)Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1ª de 90° a

10mm, a 2ª de 90° a 15mm, a 3ª de 90° 45mm, a 4ª de 90° a 40mm e termina com 10mm.Trava na base

inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 1ª de 90° a 15mm, a 2ª de 90°

a 45mm e termina com 15mm.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas em poliestireno

de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeça chata de 3,5 x 10mm para

fixação. Todas as chapas de aço utilizadas nesse produto seguem a especificação SAE 1008 Gavetas

Gavetas montáveis no sistema de dobras com travamento utilizando cantoneiras trazeiras com 250mm

(A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de

fixação e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras frontais

com 245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm)

com 2 garras de fixação com travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma aplicada ao

lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixação da frente ao corpo da gaveta, sendo

as medidas das frentes 304,5mm(A) x 429,10mm(L) x 14,1mm(E), medidas externas do corpo gaveta

sem as frentes 98mm(A )x 417,60mm(L) x 473mm(P), fundo em chapa de aço #26 (0,45mm), hastes

para pastas suspensas (medida 470 x 30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforçada pelo

sistema de dobra em Ômega, frente das gavetas em chapa de aço #26 (0,45mm) fixados através de

parafusos M4-10 em furação oblonga que possibilitam uma regula em precisa.

B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 1ª dobra em 90° a 95mm do fundo e a 2ª dobra a 5mm

da 1ª formando um reforço lateral para sustentação da gaveta.

UNIDADE 60    

 



C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida

55mmx32mm) com abertura em sentido vertical na extremidade direita e esquerda.

D - Puxador estampado (embutido) em toda extensão superior da gaveta através de um sistema de

dobras sendo, 1ª dobra de 45°com 25mm, 2ª dobra de 90° com 25mm 3ª dobra de 90° com 20mm

terminando com 10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua

  largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza cristal ou grafite. E - Reforço pelo sistema de perfilamento em

“ômega”, mantendo as propriedades do aço reforçando a estrutura do arquivo, gaveta, hastes, retaguarda e tampo

ponteadas com solda ponto, conforme normas técnicas (AWSSAED8-9M), análise e teste de resistência através de

ensaio de cisalhamento por tração. F - Fechadura cilíndrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e

com sistema de fechamento simultâneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) em Galvalume

(Al+Zn) chapa #18(1,20mm). G - Sistema de deslizamento por batoques em nylon com 30% de fibra, fixados na parte

correspondente aos fundos dos trilhos das gavetas e frontal nas canaletas formato U ambasconfeccionadas em

Galvalume (Al+Zn) #18 (1,20mm) através de uma solução distribuída de vaselina sólida branca. ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de

30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C

       

02 ARMÁRIO DE AÇO MONTÁVEL COM 2 PORTAS ( MEDINDO 1627MM ALTURA X 750MM LARGURA X

400MM PROF.Confeccionado em chapa de aço #24 (0,60mm) para tampo superior, base e prateleiras e chapa #26

(0,45mm) para portas, laterais e retaguardas, normalizada laminada a frio com SAE 1008. A - Produto montável

utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, não havendo

necessidade de utilização de parafusos. B - Trava superior confeccionada em chapa de aço #20 (0,90mm) com 3 dobras

perpendiculares sendo a 1ª a 25mm com 90°, a 2ª a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e

com sistema de alavanca para travamento nas laterais. C - Trava inferior confeccionada em chapa de aço # 20 (0,90mm)

2 dobras perpendiculares sendo a 1ª a 20mm com 90°, a 2ª a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de

alavanca para travamento nas laterais. D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de

355mm(L)x1540mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1ª a 315mm com 225°, a 2ª a 20mm com 135° e

finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1ª a 313mm

com 315°, a 2ª a 20mm com 45°, a 3ª a 25mm com 90°, a 4ª a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de

360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforços em “Ômega” na horizontal e 1 na

vertical em chapa de aço #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 1ª a 5mm com90°, 2ª a 15mm com 90°, 3ª a

25mm com 90°, a 4ª a 15mm com 90° e termina com 5mm E - laterais em chapa de aço #26 (0,45mm) com 1600mm(A)

com garras para travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira

ponteada a lateral com 26 posições de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras , sendo a 1ª dobra a 10mm

com 180° , 2ª dobra a 20mm com 90°, a 3ª a 25mm com 90°, a 4ª a 400mm com 180° e termina com 10mm F - Contém

2 prateleiras móveis com opção de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em chapa de aço #26

(0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A)x747mm(L)x350mm(P) com 6 dobras em sua

profundidade sendo a 1ª a 5mm com 90°, a 2ª a 10mm com 90°, a 3ª a 30mm com 90°, a 4ª a 350mm com 90°, a 5ª a

30mm com 90°, a 6ª a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura. G - Porta articulada por

dobradiças 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda ponto eletrônico-pneumático e pino

anelado (3,85mm x 62mm) de articulação reforçado zincado branco. H- Retaguarda confeccionada em chapa de aço

#26(0,45mm)em sistema bipartido, sendo cada parte na medida de na medida de 1600mm(A) x 375mm(L), unidas por

um sistema de encaixe com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1ª a 10mm com 270° a 2° a

800mm com 270° e termina com 10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1ª a1900mm com 90° e a 2ª a 10mm com

270° e termina com 3mm. Fechadura cilíndrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa

central. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto

impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO - Tratamento anti-corrosivo

por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com

secagem em estufa a 240 °C. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de

Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.

UNIDADE 40    

03 ARMÁRIO DE AÇO MONTÁVEL COM 2 PORTAS (MEDINDO 1927MM ALTURA X 800MMLARGURA X

400MM PROF. Confeccionado em chapa de aço #24 (0,60mm) para tampo superior, base e prateleiras e chapa #26

(0,45mm) para portas, laterais e retaguardas, normalizada laminada a frio com SAE 1008 A - Produto montável

utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, não havendo

necessidade de utilização de parafusos. B - Trava superior confeccionada em chapa de aço #20 (0,90mm) com 3 dobras

perpendiculares sendo a 1ª a 25mm com 90°, a 2ª a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e

com sistema de alavanca para travamento nas laterais. C - Trava inferior confeccionada em chapa de aço # 20 (0,90mm)

2 dobras perpendiculares sendo a 1ª a 20mm com 90°, a 2ª a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de

alavanca para travamento nas laterais. D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de

380mm(L)x1840mm(A) em chapa de aço #26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1ª a 340mm

com 225°, a 2ª a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado

por 4 dobras sendo a 1ª a 338mm com 315°, a 2ª a 20mm com 45°, a 3ª a 25mm com 90°, a 4ª a 15mm com 90° e

finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforços em

“Ômega” na horizontal e 1 na vertical em chapa de aço #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 1ª a 5mm com 90°,

2ª a 15mm com 90°, 3ª a 25mm com 90°, a 4ª a 15mm com 90° e termina com 5mm. E - laterais em chapa de aço #26

(0,45mm) com 1900mm(A) com garras para travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto

com sistema de cremalheira ponteada a lateral com 26 posições de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras ,

sendo a 1ª dobra a 10mm com 180° , 2ª dobra a 20mm com 90°, a 3ª a 25mm com 90°, a 4ª a 400mm com 180° e

termina com 10mm. F - Contém 3 prateleiras móveis com opção de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1

fixa, ambas em chapa de aço #24 (0,60mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 797mm(L) x

350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1ª a 5mm com 90°, a 2ª a 10mm com 90°, a 3ª a 30mm com 90°,

a 4ª a 350mm com 90°, a 5ª a 30mm com 90°, a 6ª a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura

sendo a 1ª a 10mm com 90°, a 2ª a 30mm com 90°, a 3ª a 895mm com 90°, a 4ª a 30mm com 90° e termina com 10mm.

G - Porta articulada por dobradiças 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda ponto eletrônico-

pneumático e pino anelado (3,85mm x 62mm) de articulação reforçado zincado branco. H- Retaguarda confeccionada
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em chapa de aço #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida de 1900mm(A) x 400mm(L), unidas

por um sistema de encaixe com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1ª a 10mm com 270° a 2°

a 800mm com 270° e termina com 10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1ª a 1900mm com 90° e a 2ª a 10mm com

270° e termina com 3mm. Fechadura cilíndrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa

central. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionada sem poliestireno de alto

impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X13mm.

ACABAMENTO Tratamentoanti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó(tinta

Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C. O licitante vencedor do certame deverá

apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do

Trabalho e Emprego.

04 ESTANTE DESMONTÁVEL DE AÇO COM 06 PRATELEIRAS em chapa de aço # 26 (0,45mm) na medida de

2000mm de altura por 920mm de largura com 300mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de aço # 26 (0,45mm) na

medida de 30mm(A)x915mm(L)x 300mm(P),com dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1ª

12mm com 90°, a 2ª a 30mm com 90°, a 3ª a 915mm com 90°, a 4ª a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas

partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1ª dobra a 10mm com90°, a 2ª a 10mm com 90°, a 3ª a

30mm com 90°m a 4ª a 300mm com 90°, a 5ª a 30mm com 90°, a 6ª a 10mm com 90° e termina com 10mm).Possui 1

reforço tipo ¨ômega¨ em cada prateleira na chapa # 24 (0,60mm), medindo 13mm x 49mm x 900mm com 4 dobras

perpendiculares sendo a 1ª a 10,5mm com 90°, 2ª com 13mm com 90°, 3ª a 28mm com 90°, 4ª a 13mm com 90° e

termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 04 -

colunas confeccionadas em chapa de aço # 20 (0,90mm) medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30

mm com 40 furos para regulagens de altura em furação oblonga possibilitando regulagem e um travamento mais eficaz

das prateleiras. Acessórios: admite opcionalmente gavetas, reforço X nas lateraise fundo ou fechamento total com chapa

lateral e fundo, acompanham também 48 parafusos com porcas sextavadas zincadas de ¼ x ½ e 4 sapatas em “L” em

polipropileno medindo 32x32mm com recorte central possibilitando encaixe nas colunas. ACABAMENTO Tratamento

anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40

mícrons com secagem em estufa a 240 °C. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante o

Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego.
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05 ROUPEIRO DE AÇO CONFECCIONADO em chapa de aço # 26 (0,45mm) totalmente montável comtravas invertidas

tipo unha de gato que dispensa a utilização de parafusos, possui 1 vão com 4 portas sobrepostas em aço chapa #26

(0,45mm) com encaixe total por dentro do vão, composto por 1 módulo inicial. Medindo 193x345x400mmLATERAIS:

confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas de cada lado

tipo garras para fixação das prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1ª a 14mm com 90°, a 2ª a 14mm com

90°, a 3ª a 25mm com 90°, 4ª a 400mm com 178° em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 1ª a 10mm com 45°, a

2ª a 25mm com 90° a 3ª a 400mm com 178° em curva. RETAGUARDAS: confeccionadas em chapa de aço # 26

(0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 1ª a 30mm com

180°, a 2ª a 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de garras invertidas para fixação das prateleiras,

posicionadas de acordo com o modelo. PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas

40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visão frontal sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª a 40mm com 90°, a

3ª a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato paratravamento nas lateraise fundos,sendo, 3

garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de 25mmx4mm do lado direito e

fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de polipropileno. PORTAS: confeccionadas em chapa de aço # 26

(0,45mm) nas medidas 408mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com ventilação na parte superior de cada porta com 4

recortes em alto relevo tipo com articulação por dobradiças de 30mm de altura na chapa #20 (0,90) soldada através de

solda ponto eletrônico-pneumatico e pino anelado de (3,85mmx 62mm) dearticulação reforçado zincado branco. BASE:

confeccionadas em chapa de aço # 24 (0,60mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visão

frontal sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª a 40mm com 90°, a 3ª a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema

de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda,

com 4 estampos em baixo relevo em formato circular destinado ao encaixe e fixação dos pés. Pés: No modulo inicial

acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A) com diâmetro de 3" composto por com

regulagem de altura de 16mm. Acessório: acompanham o produto dois cabides de encaixe por vão. O licitante vencedor

do certame deverá apresentar por parte do fabricante o Laudo de Conformidade ergonômica no termos da NR 17 do

Ministério do Trabalho e Emprego.
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06 ARMÁRIO VITRINE PARA MEDICAMENTOS EM AÇO Medindo aproximadamente (no mínimo): Comprimento

0,66 cm, Profundidade: 0,40 cm e Altura: 1,65 m; Cor: Branco; 02 portas; Portas e lateral em vidro cristal de no mínimo

3mm; 04 prateleiras; Porta com fechadura cilíndrica; Fundo e teto em chapa de aço em pintura epóxi; Garantia de no

mínimo 03 meses;

UNIDADE 20    

07 ARMÁRIO VITRINE PARA MEDICAMENTOS EM AÇO Medindo aproximadamente (no mínimo): 1,58 x 0,58 x

0,48; Cor: branco; Porta única; Porta e lateral em vidro cristal de no mínimo 3mm; 04 prateleiras; Porta com fechadura

cilíndrica; Fundo e teto em chapa de aço e pintura epóxi; Garantia de no mínimo 03 meses;

UNIDADE 20    

LOTE 03–CADEIRAS E POLTRONAS

ITEM PRODUTOS   UND QUANT. VAL. UNI VAL. TOTAL

01 POLTRONA GIRATORIA PRESIDENTE ENCOSTO - Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado

anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a

acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando- se melhor à coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente

em poliuretano flexível microcelular de alta resistência,isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com

60 mm de espessura média. - Contra capa do encosto injetadas em polipropileno copolímero texturizado, montada por

parafusos, auxiliando em futuras manutenções. - Revestimento do encosto em tecido de Polipropileno fixado por

grampos com acabamentozincado. - Suporte do encosto por mola de aço SAE 1020 com 76,20 mm largura e 6,35mm de

espessura, curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência. - A fixação do encosto na mola é feita com parafusos

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipoflangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra

encravadas erebitadas na madeira do encosto. - A fixação do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra

encravadas e rebitadas na madeira do assento. ASSENTO - Assento em compensado multilaminado resinado, moldado

anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
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estrangulamento na corrente sanguínea. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta

resistência, isento de CFC, com densidadecontrolada de 50 a60 Kg/m³com 60 mm de espessura média. - Revestimento

do assento em tecido de Polipropileno fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetada

em polipropileno copolímero texturizado, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras

manutenções. - A fixação do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 tipo flangeado

com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAÇOS -

Apóia braços SL e corpo do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada

em chapa de aço SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posições de regulagem

de altura feita por botão injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixação no assento com 2

furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilização de chave com curso de 25 mm em cada braço

durante a montagem. - A fixação do braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO - Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posição de trabalho ou em livre flutuação,

com ajuste de tensão da mola através de manípulo frontal, com pino de giro em aço trefilado maciço com 10 mm de

diâmetro mancalizado em buchas - Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posição de trabalho ou em

livre flutuação, com ajuste de tensão da mola através de manípulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e o

acionamento da trava do relax são feitos por alavancas independentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por

coluna de mola à gás acionado por alavanca. - Flange superior fabricado em chapa de aço com 3,00 mm de espessura

estampado a frio. - Flange e cone inferior fabricado em chapa de aço com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo

de giro fabricado em aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,90 mm de espessura da parede. Os

componentes são unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange inferior com

pino de giro em aço trefilado SAE 1213 maciço com 10 mm de diâmetro, mancalizado em buchas injetadas em

poliacetal formando um conjunto único para posterior montagem por parafusos. - Assento com inclinação fixa entre 0° e

-7° e furos com distância entre centro de 160x200mm. COLUNA - Coluna central desmontável fixada por encaixe

cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e

  1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de

aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de

regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com

tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à compressão dos componentes. - Possui

sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por

coluna de mola à gás. - Capa telescópica injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, dividido em 3

partes encaixadas, usado para proteger a coluna. BASE - Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada

com tubos de aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm soldadas com cone central em aço SAE 1012 com parede 2,25

mm e diâmetro 57,15 mm. Pino do rodízio de aço SAE 1213 com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste

em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na cor

preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50

mm de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em

nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodízio na base é feito diretamente sobre o pino soldado

na aranha sem utilização de buchas de adaptação. ACABAMENTO - Os componentes metálicos pintados possuem

tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito

tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as

normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando

assim o descolamento da mesma. - A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco,

atendendo norma EuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons

em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C.

DIMENSÕES APROXIMADAS Altura do Encosto: 615 mm Largura do Encosto: 460 mm Largura do Assento: 480

mm Profundidade da Superfície do Assento: 460 mm Profundidade total da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira:

1060-1180 mm Altura do Assento: 460 - 580 mm Largura total da cadeira: 700 mm APRESENTAR JUNTO AO

CATALOGO Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir

também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional responsável pela Análise Técnica e

emissão do Documento supracitado; Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura

metálica, emitido pelo fabricante; Declaração indicando revenda autorizada a prestar manutenção/assistência nos

produtos cotados; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 – Tintas e

Vernizes – Determinação da Espessura da Película Seca sobre Superfícies Rugosas – Emitido por laboratório acreditado

pelo INMETRO; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 11003:2009 – Tintas –

Determinação da Aderência – Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de

Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina, de no mínimo 500

horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 – Determinação do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com

Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 – Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento,

com Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de

Conformidade com a Norma ABNT NBR 8095:2015 – Corrosão por Exposição à Atmosfera Úmida Saturada, de no

mínimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 – Determinação do Grau de Empolamento de Superfícies

Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 – Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau

deEnferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

       

02 CADEIRA FIXA ENCOSTO - Estrutura injetada em polipropileno copolímero na cor preta estruturado com nervuras,

borda de ancoragem da cola e canal para grampos. - Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade

controlada de 23 Kg/m³ com 35 mm de espessura média no encosto. - Revestimento do encosto em Polipropileno fixado

por grampos acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor

preta, montadas por encaixe, auxiliando em futuras manutenções. - A fixação do encosto na estrutura é feita

comparafusos máquina fenda combinada, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas no plástico. ASSENTO -

Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12 mm de espessura média.

Possui curvatura naparte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. - Espuma

expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 26 Kg/m³ com 40 mm de espessura média no

encosto. - Revestimento do assento em Polipropileno fixado por grampos acabamento zincado. - Assento com
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acabamento das bordas em perfil de PVC na cor preta, fixado namadeira por grampos com acabamento zincado,

proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger a cadeira contra impactos. - A fixação do assento na

estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. ESTRUTURA - Estrutura formada por tubo de aço

SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,06mm de espessura da parede, curvada à frio, executado e

calibrado por máquina CNC. - Tubo de suporte do encosto em formato “L” fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020

  oblongo 20x48 mm e 1,50 mm de espessura da parede curvada à frio.

- Travessa de reforço fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e

1,06 mm de espessura.

- Travessas de fixação do assento fabricadas em chapa de aço SAE 1020 com 3,18 mm de espessura.

- A união do tubo de suporte do encosto, travessas de reforço e travessas de fixação do assento na estrutura

da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única

para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -7° e furos com distância entre centro de 160x200mm.

-Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero injetado na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de

zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o

descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo

normaEuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons

em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de

200° C. DIMENSÕES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura da Cadeira: 825 mm Profundidade da Cadeira: 525 mm Largura da Cadeira: 440 mm Altura do

Encosto: 270 mm Largura do Encosto: 365 mm

Profundidade da Superfície do Assento: 395 mm Largura do Assento: 440 mm

Altura do Assento: 470 mm APRESENTAR JUNTO AO CATALOGO

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve

possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional responsável pela

Análise Técnica e emissão do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo

fabricante;

Declaração indicando revenda autorizada a prestar manutenção/assistência nos produtos cotados; Relatório

de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 – Tintas e Vernizes –

Determinação da Espessura da Película Seca sobre Superfícies Rugosas – Emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 11003:2009 – Tintas –

Determinação da Aderência – Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por

Exposição à Névoa Salina, de no mínimo 500 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 – Determinação

do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-

3/2015

– Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8095:2015 – Corrosão por

Exposição à Atmosfera Úmida Saturada, de no mínimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015

– Determinação do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT

NBR ISO 4628-3/2015 – Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final:

Ri0 - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM BRAÇOS ENCOSTO

- Estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e

canal para grampos. Possui curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a acomodação das regiões

dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexível microcelular, isento de CFC, com 40 mm de

espessura média e densidade controlada de 26 Kg/m³.

- Revestimento do encosto em Polipropileno fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de

plástico.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, montada por

parafusos, auxiliando em futuras manutenções.

- A fixação do encosto no mecanismo é feita com parafusos máquina fenda combinada na bitola ¼"x 20

fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plástico. ASSENTO

- Assento em Compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12 mm de

espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente

sanguínea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC,

com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Polipropileno, fixada com grampos acabamento zincado e pelo perfil de

PVC ao assento de madeira.

- Assento com acabamento das bordas em perfil de PVC na cor preta, fixado na madeira por grampos com

acabamento zincado, proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger a cadeira contra

impactos.
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- A fixação do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipoflangeado

com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRAÇOS

- Apóia braços SL e corpo do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, com

alma fabricada em chapa de aço SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada,

com 7 posições de regulagem de altura feita por botão injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de

curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com

utilização de chave com curso de 25

mm em cada braço durante a montagem.

- A fixação dos braços no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado

com trava mecânica no flange, na bitola

¼"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo

MIG em célula robotizada, com assento fixo tendo 3° de inclinação e furação para fixação do assento com

distância entre centros de 125 x 125 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automática através

de catraca, totalizando 80 mm de curso. Sistema de encaixe do suporte do encosto ao tubo de regulagem

do mecanismo por sistema “Click” injetado em poliamida. Inclinação do encosto com 20º de curso semi-

circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas para o retorno automático do

encosto, e ajuste automático na frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a

mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário.

Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a ação do usuário e permite que o

encosto fique em movimento livre até que o usuário puxe novamente a alavanca para a posição neutra

aonde a mesma irá frenar o mecanismo na posição desejada.

- Acionamento da coluna gás feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.

COLUNA

- Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico na base fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020

redondo com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com

esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de

giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com

acionamento por mola à gás DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm

para mais ou para menos, quando medida montada, devido à compressão dos componentes.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás. BASE

- Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020

retangular 20x30, soldadas com cone central em aço SAE 1012 com parede 2,25 mm e diâmetro 57,15

mm. Pino do rodízio de aço SAE 1213 com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste em furos

do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na

cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro

duplo com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o

giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodízio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de

buchas de adaptação. ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de

zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o

descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo

normaEuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons

em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de

movimentação contínua à temperatura de 200° C. DIMENSÕES APROXIMADAS

Altura Total da Cadeira: 845-1040 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Profundidade Total da Cadeira:

660-790 mm Extensão Vertical do Encosto: 370 mm Largura do Encosto: 450 mm

Largura do Assento: 470 mm

Profundidade da Superfície do Assento: 435 mm Altura do Assento: 460-575 mm

APRESENTAR JUNTO AO CATALOGO

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve

possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional responsável pela

Análise Técnica e emissão do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo

fabricante;

 

Declaração indicando revenda autorizada a prestar manutenção/assistência nos produtos cotados; Relatório

de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 – Tintas e Vernizes –

Determinação da Espessura da Película Seca sobre Superfícies Rugosas – Emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 11003:2009 – Tintas –

Determinação da Aderência – Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por

Exposição à Névoa Salina, de no mínimo 500 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 – Determinação

do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-

3/2015



– Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8095:2015 – Corrosão por

Exposição à Atmosfera Úmida Saturada, de no mínimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015

– Determinação do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT

NBR ISO 4628-3/2015 – Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final:

Ri0 - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO
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POLTRONA GIRATÓRIA PRESIDENTE REVESTIMENTO VINIL ENCOSTO

- Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 15 mm de

espessura. Curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar,

adaptando-se melhor à coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada AP, flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 40 mm de

espessura média e densidade 33 a 37 Kg/m³.

- Revestimento do encosto e contra capa do encosto em Vinil fixado por grampos com

acabamento zincado.

- Sustentação do encosto por mola de Aço SAE 1050 curvada a quente com posterior tratamento térmico,

com 76,20mm largura e 6,35 mm de espessura montada sobre calço e tampa injetado em polipropileno

copolímero.

- A fixação do encosto na mola é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- A fixação da mola no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado

com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola ¼” 20

fpp. ASSENTO

Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 15 mm de

espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente

sanguínea.

- Espuma expandida/laminada AP, flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 50 mm de

espessura média e densidade 33 a 37 Kg/m³.

- Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixação do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado

com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRAÇOS

- Apóia braços SL e corpo do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, com

alma fabricada em chapa de aço SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada,

com 7 posições de regulagem de altura feita por botão injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de

curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com

utilização de chave com curso de 25 mm em cada braço durante a montagem.

- A fixação do braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posição de trabalho ou em livre flutuação, com

ajuste de tensão da mola através de manípulo frontal, com pino de giro em aço trefilado maciço com 10

mm de diâmetro mancalizado em buchas - Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na

posição de trabalho ou em livre flutuação, com ajuste de tensão da mola através de manípulo frontal. A

regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax são feitos por alavancas independentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás acionado por alavanca.

- Flange superior fabricado em chapa de aço com 3,00 mm de espessura estampado a frio.

- Flange e cone inferior fabricado em chapa de aço com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de

giro fabricado em aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,90 mm de espessura da

parede. Os componentes são unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior

montagem no flange inferior com pino de giro em aço trefilado SAE 1213 maciço com 10 mm de

diâmetro, mancalizado em buchas injetadas em poliacetal formando um conjunto único para posterior

montagem por parafusos.

- Assento com inclinação fixa entre 0° e -7° e furos com distância entre centro de

160x200mm. COLUNA

- Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo

com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas

tratadas termicamente, possuindo arruelas de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro

injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de

mola à gás DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para

menos, quando medida montada, devido à compressão dos componentes.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás.

- Capa telescópica injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes

encaixadas, usado para proteger a coluna. BASE

- Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020

retangular 20x30 mm soldadas com cone central em aço SAE 1012 com parede 2,25 mm e diâmetro 57,15

mm. Pino do rodízio de aço SAE 1213 com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste em furos

do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na

cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro

duplo com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o

giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodízio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de

buchas de adaptação.

ACABAMENTO
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- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de

zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o

descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo

normaEuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons

em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de

200° C.

- Os componentes metálicos cromados possuem sua superfície preparada através de decapagem química,

recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada.

DIMENSÕES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 1050-1165mm Profundidade Total da Cadeira: 700-990 mm Largura Total da

Cadeira: 660 mm

Extensão Vertical do Encosto: 600 mm Largura do Encosto: 475 mm

Profundidade da Superfície do Assento: 470 mm Largura do Assento: 495 mm

Altura do Assento: 455-570 mm

APRESENTAR JUNTO AO CATALOGO

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve

possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional responsável pela

Análise Técnica e emissão do Documento supracitado;

  Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo

fabricante;

Declaração indicando revenda autorizada a prestar manutenção/assistência nos produtos cotados; Relatório

de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 – Tintas e Vernizes –

Determinação da Espessura da Película Seca sobre Superfícies Rugosas – Emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 11003:2009 – Tintas –

Determinação da Aderência – Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por

Exposição à Névoa Salina, de no mínimo 500 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 – Determinação

do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-

3/2015

– Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por

laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8095:2015 – Corrosão por

Exposição à Atmosfera Úmida Saturada, de no mínimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015

– Determinação do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT

NBR ISO 4628-3/2015 – Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final:

Ri0 - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;
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CADEIRA FIXA APROXIMAÇÃO COM BRAÇOS ENCOSTO

- Encosto em compensado multilaminado resinado em concha única, moldada anatomicamente a quente

com 15mm de espessura. Possui curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a acomodação das

regiões dorsal e lombar, adaptando- se melhor à coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada AP, flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 45 mm de

espessura média e densidade 33 a 37 Kg/m³.

- Revestimento do encosto e contra capa do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento

zincado.

- A fixação do encosto na estrutura metálica é feita com parafusos Philips cabeça panela, na bitola ¼"x 20

fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

ASSENTO

- Assento em compensado multilaminado resinado em concha única, moldada anatomicamente a quente

com 15mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na

corrente sanguínea.

- Espuma expandida/laminada AP, flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 45 mm de

espessura média e densidade 33 a 37 Kg/m³.

- Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixação do assento na estrutura metálica é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na

madeira. BRAÇOS

- Apóia-braços integrado a estrutura em aço com acabamento em Polipropileno Copolímero injetado

fixados a estrutura por parafusos Phillips.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de

espessura da parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC.

- Tubo de suporte do assento fabricado aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25

mm de espessura da parede curvado à frio, executado e calibrado por máquina CNC.

- Travessas de fixação do assento fabricadas em chapa de aço SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.

- Suporte de fixação do encosto fabricada em chapa de aço NBR 6658 com 4,25 mm de espessura.

- A união das travessas, tubo de suporte do assento, chapas de fixação do assento e encosto na estrutura da

cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única para

posterior montagem.

- Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -7°.
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- Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolímero na cor preta, com cantos arredondados,

sapata frontal anti tombamento, fixadas à estrutura por rebite de alumínio do tipo repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de

zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o

descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma

EuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultra fosco, com camada de 60 mícrons em média.

Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C.

DIMENSÕES APROXIMADAS DA CADEIRA: Largura da Cadeira: 570 mm

  Profundidade da Cadeira: 660 mm

Altura Total da Cadeira: 910 mm

Altura do Encosto: 400 mm

Largura do Encosto: 470 mm

Profundidade da Superfície do Assento: 400 mm

Largura do Assento: 470 mm

Altura do assento: 490 mm

APRESENTAR JUNTO AO CATALOGO * Certificado de

Conformidade com a Norma ABNT

NBR 13962:2006, emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro;

*Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por Ergonomista Certificado (a)pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO

* * Termo de Garantia de6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante; (c/ firma reconhecida em cartório

       

06 CONJUNTO ESPERA 03 LUGARES SEM BRAÇOS ENCOSTO

- Encosto plástico injetado em polipropileno copolímero de alta resistência e pigmentados na cor.

Possui curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação das regiõesdorsal e lombar, se adaptando melhor à coluna vertebral.

- Pega-mão para auxiliar em movimentações e transporte.

- Furos de aeração em desenho elíptico.

- Suporte do encosto e assento fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede.

- Travessas de união fabricadas em chapas de aço SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura com furo roscado na bitola ¼"x 20 fpp para posterior fixação na estrutura.

- A união das travessas no tubo de suporte do encosto e assento é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única para posterior

montagem na estrutura.

- Ponteiras e acabamentos em polipropileno copolímero injetado na cor preta.

- A fixação do encosto no tubo de suporte do encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material do encosto, inserido em furo no tubo de

suporte do encosto. ASSENTO

- Assento plástico, injetados em polipropileno copolímero de alta resistência e pigmentados na cor.

Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea.

- Nervuras na parte inferior e furos de aeração em desenho elíptico.

- A fixação do assento no tubo de suporte do assento é feita por parafusos especiais para plástico.

- A fixação do conjunto assento e encosto na estrutura da longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na

bitola ¼"x 20 fpp.

ESTRUTURA

- Estrutura da longarina confeccionada com tubos de aço industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura da parede, na estrutura horizontal, travessas

fabricadas em chapas de aço SAE 1020 FQD com 4,76mm de espessura. Encaixe cônico fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os

componentes são unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cônico.

- Pés laterais em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 redondo 31,75 mm de diâmetro e 1,50 mm curvados à frio em máquina curvadora CNC, e unidos por solda do tipo

MIG, em tubo de aço SAE 1010/1020, retangular 30x70 mm e 1,20 mm de espessura da parede formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cônico.

- Para os modelos de 4 e 5 lugares, possui pé central para aumentar sua resistência, fabricado na mesma especificação dos pés laterais.

- Sapatas, ponteiras e acabamentos em polipropileno copolímero injetado na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques,

sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção

contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo normaEuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor prata, com camada de

60 mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C.

DIMENSÔES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Largura do assento: 460 mm

Profundidade da superfície do assento: 400 mm

Largura do encosto: 460 mm

Altura do encosto: 260 mm

Profundidade total da cadeira: 515 mm

Altura total da cadeira: 815 mm

Altura do Assento: 420 mm

Largura total da cadeira 3L: 1530 mm

APRESENTAR JUNTO AO CATALOGO

* Relatório de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 16031 - Móveis - Assentos Múltiplos;

* Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por Ergonomista

Certificado (a) pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO); (cópia autenticada)

* Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante; (c/ firma reconhecida em cartório)

UNIDADE 100    

07 CADEIRA APROXIMAÇÃO EMPILHÁVEL COM ENCOSTO E ASSENTO FIXOS COM EMPILHAMENTO MÁXIMO DE 10 UNIDADES. -

Encosto injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatômica, de forma a permitir a

acomodação das regiões dorsal e lombar, se adaptando melhor à coluna vertebral.

UNIDADE 200    

 



- Pega-mão para auxiliar em movimentações e transporte.

- Furos de aeração em desenho elíptico.

- A fixação do encosto no tubo de suporte do encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material do encosto, inserido em furo no tubo de

suporte do encosto.

ASSENTO

- Assento injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o

estrangulamento na corrente sanguínea.

- Nervuras na parte inferior e furos de aeração em desenho elíptico.

- A fixação do assento na estrutura é feita com parafusos Philips especial para plástico.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de diâmetro e 1,06 mm de espessura da parede, curvada à frio, executado e calibrado por

máquina CNC.

- Tubo de suporte do encosto fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura da parede curvado à frio, executado e calibrado por

máquina CNC.

- Travessas de reforço do assento fabricadas em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,06 mm de espessura de parede.

- A união das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única

para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -7°.

- Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero injetado na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques,

sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção

contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma EuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho,

com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C.

DIMENSÔES APROXIMADAS DA CADEIRA

Largura do assento : 460 mm

Profundidade da Superfície do assento: 400 mm

Largura do encosto : 460 mm

Altura do encosto: 260 mm

Profundidade total da cadeira: 525 mm

Altura total da cadeira: 825 mm

Altura do assento: 450 mm

Largura total da cadeira: 545 mm

APRESENTAR JUNTO AO CATALOGO

* Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2006, emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro;

*Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17),

* * Termo de Garantia de 5 (cinco) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante

08 POLTRONA GIRATÓRIA PRESIDENTE COM APOIO DE CABEÇA

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentação externa e interna em tubos de aço industrial SAE 1012 redondo com 22,22 mm de diâmetro e parede de 2,25 mm e 1,90 mm

respectivamente, curvados à frio em curvadora CNC, e recalibrados em matriz.

- Encosto com curvatura anatômica de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral,

- Revestimento do encosto em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrílica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m² de gramatura, previamente tracionadas na

estrutura e fixada por grampos na parte inferior da mesma, e posterior acabamento.

- A fixação do encosto ao mecanismo é feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas torque sextavada com

flange na bitola ¼” 20 fpp.

APOIO

ASSENTO

- Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o

estrangulamento na corrente sanguínea,

- Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60

mm de espessura média.

- Capa revestida em Space, com costuras laterais e fixada com grampos.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolímero, montadas por grampos auxiliando em futuras manutenções.

- A fixação do assento ao mecanismo é feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e

rebitadas na madeira.

BRAÇOS

- Apoia braços SL, em Polipropileno Copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 pintada, regulagem de altura com botão, totalizando 7 posições e 85 mm de curso.

Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste lateral por parafuso com auxílio de chave.

- A fixação dos braços ao assento é com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e

rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estágios de regulagem da inclinação do assento e encosto e travamento na posição desejada, dotado de sistema anti-impacto que

libera o encosto somente com aplicação de leve pressão das costas do usuário evitando impactos indesejados ou relax livre com livre flutuação. Possui ajuste de tensão da

mola por manípulo frontal, possui alavanca de comando independente paraa regulagem de inclinação do encosto e para a regulagem da altura do assento.

COLUNA

- Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com

rolamento axial de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de

regulagem da altura da cadeira com mola à gás, possui curso nominal de 120 mm com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à

compressão dos componentes.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratória desmontável com aranha injetada em nylon 6.6 com reforço de 33% de fibra de vidro de 5 hastes, apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro e duplo rolamento

com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,

UNIDADE 30    



amadeirados e com revestimentos vinílicos.

- Montagem do rodízio na base é feito através de pino fabricado em aço SAE1010/1020 com diâmetro de 11 mm com anel elástico em aço que possibilita a montagem direta

sem utilização de buchas de adaptação.

APRESENTAR JUNTO AO CATALOGO

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais

requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional responsável pela Análise Técnica e

emissão do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante;

Declaração indicando revenda autorizada a prestar manutenção/assistência nos produtos cotados;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 – Tintas e Vernizes – Determinação da Espessura da Película Seca sobre

Superfícies Rugosas – Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 11003:2009 – Tintas – Determinação da Aderência – Emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina, de no mínimo 500 horas, avaliando:

ABNT NBR 5841/2015 – Determinação do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015

– Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8095:2015 – Corrosão por Exposição à Atmosfera Úmida Saturada, de no mínimo 400 horas,

avaliando: ABNT NBR 5841/2015

– Determinação do Grau de Empolamento de Superfícies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 – Tintas e Vernizes – Avaliação do Grau

deEnferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

LOTE 04–MESAS E CADEIRAS EM POLIPROPILENO

ITEM PRODUTOS UND QUANT. VAL. UNI VAL. TOTAL

01 MESA PLÁSTICA EM POLIPROPILENO: deverá ter as seguintes especificações: Mínimas: -1 Mesa plástica quadrada na cor branca,

medindo 70X70X72 cm, com certificação do INMETRO, conforme NBR 14776:2001

UNIDADE 250    

02 CADEIRA PLÁSTICA: preferencialmente na cor branca, sem braço e capacidade para até 140kg, empilhável. As cadeiras deverão possuir

certificação do INMETRO, conforme NBR 14776:2001

UNIDADE 1.000    

LOTE 05 – CAMA BOX E BELICHE

ITEM PRODUTOS UND QUANT. VAL. UNI VAL. TOTAL

01 BELICHE EM MADEIRA IPE COM COLCHÃO ESPUMA D23 Dimensão do beliche: 2M de comprimento 0,98 cm de largura, 1,80

cm de altura e ripado com barra de 190 cm por 0,11 espessura de 0,025 todos com escada e varanda de Proteção.

UNIDADE 30    

02 CAMA BOX AMERICANA medindo 88x188x30 UNIDADE 20    

LOTE 06 – MOVEIS DE COZINHA

ITEM PRODUTOS UND QUANT. VAL. UNI VAL. TOTAL

01 MESA COPA/COZINHA - MESA COPA/COZINHA COMPRIMENTO MESA: 1,40 M, MATERIAL MESA: ESTRUTURA TUBULAR

COM TAMPO GRANITO, MATERIAL CADEIRA: METAL, COR CADEIRA: PRETA, FORMA MESA: REDONDA, QUANTIDADE

CADEIRAS: 6 UN, ALTURA MESA: 80 CM, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS: CADEIRAS EMPALHÁVEL ENCOSTO EM

LISTRAS DE FERRO - MATERIAL ENCOSTO: METAL, ESPESSURA TAMPO: 30 M.

UNIDADE 20    

02 MESA COZINHA C/ 6 CADEIRAS - Possui 6 cadeiras com sistema de fixação de assento; Formato da mesa: retangular; material de

composição: estrutura em aço; acabamento assento; courino; comprimento base: 119,00 cm |cadeira: 50,00 cm | tampo: 140,00 cm; largura

base: 680,00 cm | cadeira: 41,00 cm | tampo: 75,00 cm; altura base: 75,00 cm | cadeira: 105,00 cm; Cor do Assento: Preto Liso | Cor do

Encosto: Preto Liso; material do tampo: ardósia;

  30    

03 COZINHA COMPACTA EM AÇO. Descrição básica: Composta por 6 portas, 1 gaveta e 4 prateleiras, com amplo espaço interno.

Estrutura de Aço, pintura eletrostática a pó e puxadores em ABS. Dimensões: Profundidade: 45 cm x Largura: 105 cm x Altura: 181,5 cm

UNIDADE 40    

04 ARMÁRIO DE PAREDE PARA COZINHA EM AÇO COM 03 PORTAS - Armário de parede, de cozinha em aço, com 3 portas

Dimensões (altura x largura x profundidade): 55x120x30cm, ou até 3,5% a maior. Portas com isolamento acústico, puxador em plástico

ABS de alta resistência com acabamento metalizado, fabricado com aço SAE 1008, prateleiras removíveis, dobradiças de pressão, pintura

eletrostática a pó, tratamento anti- corrosão. Cor branca. Incluindo montagem/instalação

UNIDADE 30    

05 PANELEIRO DUPLO DE COZINHA EM AÇO, COM 6 PORTAS Duplo, de cozinha, em aço, com 6 portas. Dimensões aproximadas

(altura x largura x profundidade): 190x80x30cm. Puxador em plástico de alta resistência com acabamento metalizado, com mínimo 4

prateleiras internas.

UNIDADE 20    

 

 
1 - O objeto desta licitação deverá ser entregue na sede do Município de BOA SAÚDE/RN, em até 45 (quarenta e cinco) dias, contados a partir do
recebimento da Autorização de Compra ou documento equivalente, conforme o caso, dentro das condições estabelecidas neste TR.
2 - As entregas deverão acontecer no horário de funcionamento da requisitante, em horário pré-determinado, respeitando a presença do funcionário
responsável pela conferência.
3 - As devoluções feitas pelas Unidades, nos casos de não adequação dos produtos às características de qualidade previstas no edital, deverão ser
repostas em até 72 horas do horário da ocorrência.
ITEM 8
DO TERMO DE REFERÊNCIA:
8. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA
8.1. Constituirão obrigações da CONTRATADA, além das especificadas na legislação:
8.1.1. Entregar o produto especificado na Requisição de Compra, de acordo com as necessidades e o interesse da Secretaria Requisitante,
obedecendo rigorosamente os prazos e as condições estabelecidas em edital;
8.1.2. Responsabilizar-se integralmente pela entrega, nos termos da legislação vigente e exigências editalícias, observadas as especificações, normas
e outros detalhamentos, quando for o caso ou no que for aplicável, fazer cumprir, por parte de seus empregados e prepostos, as normas da Secretaria
Requisitante.
8.1.3. Atender, de imediato, as solicitações relativas à substituição, reposição ou troca do produto que não Atenda ao especificado.
8.1.4. Entregar o produto no prazo estabelecido, informando em tempo hábil qualquer motivo impeditivo ou que impossibilite assumir o
estabelecido.
8.1.5. Assumir inteira responsabilidade quanto à garantia e qualidade do produto, reservando à Secretaria Requisitante o direito de recusá-lo caso não
satisfaça aos padrões especificados.



8.1.6. Comunicar imediatamente à Secretaria Requisitante, quando for o caso, qualquer anormalidade verificada, inclusive de ordem funcional, para
que sejam adotadas as providências de regularização necessárias.
8.1.7. Responder objetivamente por quaisquer danos pessoais ou materiais decorrentes da entrega do produto, seja por vício de fabricação ou por
ação ou omissão de seus empregados.
8.1.8. Assumir inteira responsabilidade quanto à qualidade do produto entregue.
8.1.9. Responder direta e exclusivamente pela execução do contrato de fornecimento, não podendo, em nenhuma hipótese, transferir a
responsabilidade pelo fornecimento do produto a terceiros, sem o expresso consentimento da Secretaria Requisitante.
8.1.10. Efetuar a troca do produto considerado impróprio no prazo máximo de 72 (setenta e duas) horas, contado do recebimento.
8.1.11. Arcar com o pagamento de todos os encargos trabalhistas, fiscais, previdenciários, securitários e outros advindos da execução do objeto, de
forma a eximir a Secretaria Requisitante de quaisquer ônus e responsabilidades.
8.1.12. Responder por quaisquer danos ou prejuízos que venha, direta ou indiretamente, por sua culpa ou dolo, a causar à Secretaria Requisitante ou
a terceiros, durante a execução do contrato de fornecimento, inclusive por atos praticados por seus funcionários, ficando, assim, afastada qualquer
responsabilidade da Secretaria Requisitante, podendo este, para o fim de garantir eventuais ressarcimentos, adotar as seguintes providências:
a) dedução de créditos da licitante vencedora;
b) medida judicial apropriada, a critério da Secretaria Requisitante.
- O prazo de validade da proposta deve ser no mínimo de 60 (sessenta) dias contados a partir da data da entrega do orçamento.
- Declarar de que todos os elementos (tributos, seguros, mão de obra, combustível, depreciação do veículo, entrega etc.) que incidam ou venham a
incidir sobre os preços ofertados, estão inclusos no preço ora ofertados
 
Boa Saúde/RN, 04 de dezembro de 2023.
 
SINARA COSTA DA SILVA RAFAEL
Chefe do Setor de Compras - PMBS
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